
CONTINENTAL INDUSTRIE 欧洲大陆工业公司

离心鼓风机及排气机



领先企业的标志

欧洲大陆工业有限公司已有三十多年的研究, 开发, 制造并且
安装应用了数以万计离心风机的经验。 我们的鼓风机和排气
机可以应用于不同的工艺，在严苛的工作环境下, 每天24小时
无间断高速运行，标志着我们产品的高可靠性, 以及客户对我
们的信任。

欧洲动力

我们的生产基地, 位于法国艾因地区, 距离里昂市30公里左右, 
受益于欧洲得天独厚的中心地理位置.
经过多年的发展, 欧洲大陆工业有限公司组建了一支经验丰
富、 高效能的专业队伍, 其中包括科研专家、工程师、技术人
员、销售和售后服务人员。我们的宗旨是:为工业提供最好的
空气和气体运动设备。

新时代产品

多年来, 我们的工程技术部门不间断地和法国两家专门开发流
体机械力学科技的研究中心合作, 竭尽所能, 不断改良和优化我
们的机器性能和效率, 新一代的离心鼓风机和排风机。
如今, 欧洲大陆工业公司成功地建立了新一代的高性能产品的
成套技术基础。 我们的鼓风机系列由每小时一百至八万五千
立方米的干燥、洁净、无脉冲气体输出, 正压力输出可达1.8公
斤, 真空输出可达五千五百毫米水柱。

设计精准而简便

精心设计的简单结构, 确保我们的机器操作容易，使用时高度
安全、可靠，并且完全满足所有依靠干净和稳定气体的工艺生
产要求。
所有的金属部件, 都经过精密加工达致极高的精确度。 没有
机械和易损部位的接触摩擦, 机器在十分安全稳定的情况下运
行, 实际是微小的振动, 低噪音, 符合欧盟和美国的相关噪音标
准。

领先企业的标志
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CONTINENTAL INDUSTRIE S.A.S.

外壳构造

根据型号的不同, 进风口、出风口和中间隔段组都是
以铸铁或铸铝制造。 对应不同压力的需求，鼓风机
的叶轮可调级数分别为小型10级、大型7级。进风
口、出风口和每级叶轮紧密连接后再由钢制螺栓紧 
固。进风口、出风口一般标准是垂直向上装置的连
接, 但根据实际需要, 可选定不同的进出方向连接。 
各连接段是以化合材料密封, 也可按特定要求, 釆
用”O”形密封环。

叶轮装置

叶轮是由精度技加工的铸铝合金制造而成。 如果有
特别的工艺要求, 叶轮可釆用铆钉装配组合。 每一个 
单片叶轮都通过静态平衡测试后, 所有叶轮连接于碳
钢加工的轴上, 整个叶轮装置组合必须通过动态平衡
测试, 以确保在设定运速时, 振幅不超过30 MIC。 产
品配有不同设计的叶轮, 如径向和弧形, 在不同工艺
需求下, 都能够广泛地被使用。

轴承箱体

轴承是安装在两个独立的铸铁轴承箱内. 轴承箱体是
以螺栓稳固地连接在鼓风机壳进风和出风口的两头, 
这种布置可促使日常维修非常方便容易。 轴承是鼓
风机外壳和转轴之间唯一可运动的接触点, 箱体的轴
密封使用石墨环密封, 在较大的机器上使用迷宫式碳
环密封。此种密封是由一个不锈钢弹簧组合在一起。
这样可将泄漏减至最低，当处理高腐蚀性气体时，可
采用双重机械密封。在设计流量高达每小时五千立方
米时，轴承可以采用油脂润滑；同样对于大型机器，
我们可以采用恒位加油器润滑。

              构造          
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和优势
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  •  碳黑粉提炼
  •  脱硫系统
  •  精钢提炼杂质剥除
  •  污水处理生化曝气
  •  电镀溶液搅拌
  •  造糖提炼
  •  玻璃熔炼
  •  流体化输送系统
  •  沥青氧化
  •  发酵工艺
  •  污泥脱水
  •  气动输送系统
  •  金属和非金属带干燥
  •  高速气刀干燥机
  •  液化天然气提炼厂
  •  喷锌处理工艺
  •  石棉除尘（矿业）
  •  造纸工业除尘和碎纸气刀
  •  无尘和超无尘生产间
  •  中央真空吸尘清洁系统用排气机
  •  造纸工业（干燥）
  •  纺织制成品脱水
  •  冷却或加热
  •  增压增容
  •  气体增压
  •  工艺供气
  •  空气净化
  •  风幕机
  •  气垫
  •  空气取样
  •  金属或塑料挤出工艺
  •  通风氧化作用(水处理,养鱼业)
  •  气体排放或腐蚀气体去除
  •  垃圾填埋气处理
  •  燃烧系统供气
  •  液化作用
  •  通风和飘浮（工业废液）
  •  真空吊运
  •  水底燃烧炉
  •  真空液体抽取
  •  等等

服务市场

应
用
范
围



填埋气体处理 气浮系统

真空液体提升 污水处理（生化曝气）

中央真空吸尘清洁系统用排气机 电镀溶液搅拌

高速干燥气刀 液化输送系统

脱硫系统

水下燃烧系统

真空运输 

气动运输

去氡

催化转化 浮选槽

风机

浮选槽供气

焚化

炭处理垃圾氧化单元

大气

风机

风机

晾晒区

空气

风机

空气

钢片浸涂区

穿孔支管

容器

风机

散流器
处理水输出

空气

漂浮颗粒

污水输入

漂浮颗粒去除

分离器

地毯洗涤

洗涤槽

泵 吸水软管

污物收集
排气机 过滤器

真空装置控制台

泵房

地板清洁

防喘振系统

土壤通风 鼓风机

火花点火

鼓风机

天然气空气进口

溶液

火焰

货物

装载

支杆

过滤器

构台

装运

排气机

货物 风机

排气机

矿车

一级离心分离器

袋式除尘器

分离器

风机

硫回收装置

硫回收装置供气　



注意 :

•  鼓风机运行条件为：标准空气68℉(20℃), 14.7 磅/平方英寸(1.01325 巴)和36%的相对湿度。
• 鼓风机性能是按以电机直接驱动, 转速为3600rpm,直排式。
• 鼓风机典型由3600rpm的电动机直接驱动, 按要求也可采用皮带、汽轮机、变速箱、煤气内燃机                      
   和不同转速的电动机, 可根据需要配置各种不同驱动机械。
• 鼓风机可进行并联以增加空气流量。
• 鼓风机可进行串联以增加空气压力。
• 鼓风机的风量可通过蝶形阀进风口或变频器来调节输出。

性
能

特
点流量/压力图

型号性能一览表

鼓风机性能曲线

排风机性能曲线

进风压力 = 1.01325 bar (14.7 磅/平方英寸)
温度 = 20° C  (68° F)
相对湿度 = 36 %

入口空气流量 M3/H 入口空气流量 CFM

入口空气流量 M3/H 入口空气流量 CFM

单位 接口 流量范围 压力范围 真空范围

型号 Inch SCFM PSIG Inch Hg
进口 出口 最小 最大 最小 最大 最小 最大

02 2” 2” 20 130 0.3 2.0 0.5 4.0

08 4” 2.5” 30 300 0.3 3.5 0.5 5.5

20 6” 5” 80 500 0.5 5.5 1.0 8.0

31 6” 6” 250 1 000 1.0 9.5 2.0 12.0

51 6” 6” 350 2 100 1.0 10.5 2.0 12.5

77 8” 8” 800 4 500 1.5 12.5 2.5 13.5

151 12” 12” 1 500 7 000 1.5 14.0 2.5 14.0

251 14” 14” 2 000 12 000 1.5 15.0 2.5 14.0

400 18” 14” 2 500 16 000 1.5 15.0 2.5 14.0

500 20” 18” 5 000 23 000 2.0 18.0 4.5 15.0

600 24” 20” 7 500 30 000 3.0 20.0 5.0 16.0

700 30” 24” 10 000 50 000 4.0 22.0 5.5 16.0

于1999年６月１５日按曲线图修订
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附
件

项次

1

2

3

4

5

6

7

描述

鼓风机或排气机

电机

基座

传动（联轴器，皮带，齿轮箱）

基座防振垫，软垫，螺栓

风机轴承温度和振动探头

进风口阀门（手动，气动或电动）

项次

8

9

10

11

12

13

14

描述

放空/泄压阀门（手动，气动或电动）

柔性接头/膨胀节

进风口消声器

进风口过滤器或过滤消声器

过滤器阻塞指示器

进风口安全过滤器

出口消声器

项次

15

16

17

18

19

20

 

描述

放空/泄压傍路消声器

止回阀

放空/泄压专用T型管

压力表

温度计/表

就地控制柜

 

喘振保护

温度与振动控制

流量调节

阻塞控制装置

阻
塞

控
制

装
置

流
量

调
节

喘
振

保
护

温度与振动控制

20

控制 面板

控制 面板



经过三年和法国国家科研中心共同研发, 我们成功建立了一个鼓风机测试实验室, 完
全符合美国ASME PTC 10 的标准.

在这个超过1000平米全新现代化的测试实验室里, 所有的实验数据和信息, 通过计算
机和专用资料库数据比较、分析,然后进行优化处理。 采集的数据包括：流量、 压
力、 风速、噪音水平、温度、振动幅度、振动传送和气涌等等均通过计算机处理。
所得数据是标定设备的特定性能, 并体现现场工作环境。
采用的电机，仪表都经过标准签订，确保签发的证书和性能曲线都是正确无误的。

所有设备在托运以前, 均须通过8小时连续运转, 确定鼓风机的外壳温度、振动幅度和
其他变数都在设定的正常范围内.

此外, 我们的工程专家能按用户要求, 提供所有下列附加的检测证书: • 机组振动试验报告 • 材质合格证书 • 动平衡测试报告  • 压力试验报告  • 联轴器对中报告  • 叶轮涂料渗透试验报告

产品测试
ASME PTC 10

机械测试

证书

大气压

湿度（相对）

环境温度

转速

输入功率 轴承室温度

入口温度 进口压力 排气温度

kPa bar atm mH2O mmHg inchHg PSI
 1 kPa = 1 0,01 0,00986 0,10197 7,50061 0,29528 0,14503
 1 bar = 100 1 0,98692 10,1971 750,061 29,5287 14,5048
 1 atm = 101,325 1,01325 1 10,3322 760 29,92 14,696

 1 mH2O = 9,80665 0,09806 0,09678 1 73,5559 2,89578 1,42233
 1 mmHg = 0,133 0,00133 0,00131 0,01359 1 0,03936 0,01933
 1 inchHg = 3,38653 0,03386 0,03342 0,34533 25,4 1 0,49117

 1 PSI = 6,89473 0,06894 0,06804 0,70306 51,7147 2,03592 1

CFM x 1,699 = M³/h KW x 1,341 = HP

M³/h x 0,588 = CFM HP x 0,745 = KW

华氏度 (9/5 x C°) + 32

摄氏度 5/9 (F°-32)

Nm3/hr 按标准进风条件计算1.01325 bar(14.7PSI),0℃(32℉),和０％相对湿度

m3/hr 按现场环境计算

SCFM 标准进风条件为14.7PSI（1.01325 bar），68℉(20℃)，和36%相对湿度

ICFM 按现场环境计算

轴功率

流量计温度

排气压力

压力探头：压差（测试）接口

Certification ISO 9001 Atex directive Category 3G
(Zone 2 and Zone 1)ATEX



高效生产规划
为了不断提升我们的生产能力和质量, 公司的大部分资源投入在科研, 开发和生产工艺
上。 应需求的变化, 不断调整改良和更新厂房和设备。 现在的生产车间, 完全采用计算
机数码控制。

高度灵活
通过现代化改良, 欧洲大陆工业公司已掌握当今最先进的生产工艺. 甚至可以提升产品的
灵活性, 缩短生产周期. 零部件方面, 可以保证在24小时内发货。

特别使用情况
我们拥有丰富的经验为阁下处理空气或危险气体:
. 以”loct i te材料注入鼓风机外壳真空密封。
. 化学处理使用镍,”HALLAR”或铁袱龙”Tef lon”。
. 不锈钢材质叶轮和轴。
. 双重石墨密封防止泄露, 特别情况下可使用双重机械密封。
. 防爆外罩保护鼓风机。
. 不发生火花的驱动连接保护罩。

高效生产规划






