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GEBLASE-TRADITION MIT
WELTWEITEM ANSCHLUSS

Seit Uber 30 Jahren stehen Continental Geblase-Technologien
an vorderster industrieller Front. Fir die unterschiedlichsten
Anwendungsgebiete sind Lésungen entwickelt worden, die
nahezu allen Industriezweigen zugute kommen - und das
weltweit. Im Ganztagsbetrieb sind Continental Geblase und
Exhaustoren mitunter extremsten Bedingungen ausgesetzt.
Sie verfigen Uber anpassungsfahige Leistungen, arbeiten
gerduscharm und verhalten sich dauerhaft wirtschaftlich.

Die europdischen Wurzeln

Im Herzen Europas, etwa 30 km von Llyon in Frankreich
entfernt, etablierte sich Gber einige Jahre hinweg ein erfahrener
und dynamischer Mitarbeiterstab aus Ingenieuren, Technikern
und Vertriebsmitarbeitern. Deren Entwicklungsarbeit kam
bislang unterschiedlichsten Aufgabenstellungen in der Luft- und
Gasforderung zugute. Von standig neuen Herausforderungen
profitieren auch in Zukunft verwandte Einsatzfelder, die
Nutzniefler der Zentrifugalkréfte sind.

Die Entwicklung bleibt im Fluf3

Die Zusammenarbeit unseres Ingenieurbiros mit zwei
auf  Stromungsmechanik  spezialisierten  franzdsischen
Forschungszentren kommt zunehmend dem Wirkungsgrad
der Continental Einheiten und damit der aktuellen Generation
von Zentrifugal Geblasen und Exhaustoren zugute. Damit steht
nun eine vollig neve Gerdtereihe fir Luftmengen von 200 bis
60.000 m3/h bzw. fir die Erzeugung von trockener, sauberer
und pulsationsfreier Druckluft bis max. 1.450 mbar sowie
Unterdruckwerten bis maximal 570 mbar zur Verfigung.

Die einfache und zuverldssige Bauweise

Die ausgesprochen einfach aufgebauten Geblase und
Exhaustoren garantieren ein Maximum an Sicherheit fir alle
Industriezweige, in denen die Produktion von der Verteilung
sauberer und trockener Luft bei konstantem Druck abhangig ist.
Elemente aus Aluminium- oder Grauguf3, die prazise Bearbeitung
bei engen Toleranzen, der Verzicht auf aufwendige Mechanik
und letztendlich Verschleif3teile, die nicht in Kontakt mit dem
Férdermedium stehen — all das sind geeignete Voraussetzungen
fir eine nahezu vibrationsfreie und gerduscharme Arbeitsweise,
die in vollem Umfang den gesetzlichen Vorschriften entspricht.
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Die Bauweise

Die Gehduse

Jenach Modellsind Einlass-, Auslass-und Zwischensegmente

aus Grau- oder AluminiumguB3 gefertigt. Je nach
gewinschtem Druck/Unterdruck ist es moglich, die Zahl
der Stufen auf maximal 10 bei kleinen Baugréfien bzw.
auf 7 bei grofien Einheiten zu erhdhen.

Die einzelnen Segmente sind mit Passungen versehen und
halten mit Spannschrauben zusammen. Ein- und Auslass
sind in vertikaler Richtung angeordnet und mit Flanschen
nach DIN (4) ausgeristet; andere Positionen sind auf
Wounsch verfigbar. Fir eine sichere Abdichtung zwischen
den einzelnen Elementen sorgt eine spezielle
Dichtungsmasse.

Zur Optimierung der Stromung bzw. des Wirkungsgrades
dienen bei gréBeren Baureihen Leitringe (3).

Die Laufrader

Die Laufréider () sind aus behandelter Aluminiumlegierung
gegossen und bei einigen Ausfihrungen vernietet. Zundchst
erfolgt eine statische Auswuchtung jedes Laufrads,

anschlieBend die Montage mit Hilfe einer PaBfeder auf
eine geschliffene Stahlwelle

Der Laufradsatz wird dann dynamisch ausgewuchtet, so
dafB die Wuchtgite von G = 6,3 gemaB ISO 1940- 1973
(F) eingehalten wird. Laufradschaufeln mit unterschiedlichen
Durchmessern und Krimmungen ermdglichen jederzeit
eine exakte Anpassung an spezifische Bedirfnisse.

®

Die Lager

Die ginstige Bauweise mit auflenliegenden Walzlagern,
die sich in separaten guBBeisernen Lagergehdusen befinden,

erlaubt eine unkomplizierte Wartung ohne Demontage des
Geblases.

Die Walzlager @) bilden die einzigen Kontakistellen
zwischen dem rotierenden Laufradsatz und dem
Geblasegehause. Das Lagergehduse ist gegen den Luftoder
Gasstrom durch Filzdichtungen bzw. bei gréfBeren
Geblasen durch vierteilige Graphitringe abgedichtet.
Diese reduzieren die Leckage auf ein Minimum. Doppelte
Gleitringdichtungen (&) gewdhrleisten die Abdichtung bei

®

gefahrlichen Gasen.

Maschinen bis 5.000 m3/h profitieren von einer
Fettschmierung_ mit Fett-Taschen; gréflere von einer
Olschmierung (8) mit Niveauregelung. Das vereinfacht die
Wartung, ohne die Funktionen zu beeintréchtigen. Der
Antrieb von Continental Geblasen und Exhaustoren erfolgt
Uber einen Elekiromotor mit Riemen oder Uber elastische
Kupplungen (@) . Selbst Anschlisse an einen
Verbrennungsmotor oder eine Dampfturbine sind ohne
weiteres méglich.



und die Vorteile
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Auf alle Einsatze vorbereitet

Beliiften und Fordern

Trocknen mit System

Systeme zum Absaugen

Umwelt- und Prozesslufttechnik

e Schittguttechnik

* Homogenisierung
pulvertérmiger Stoffe

® Beliftung und
Flotation von
Industrieflissigkeiten

® Pneumatische
Férderung
(Druck/Vakuum|

* Abwasserbeliftung
und Agitation

o Luftbiirsten-
Durchlauftrockner fiir:
- Stahlbander
- Kunststoff
- Fenster-/ Flachglas,
- Dosen, Glaser,

* Papierindustrie

e Galvanisierung

* Lufttische zur
Textilverarbeitung

* Entwasserungseinheiten
for Textil/Fasern/Papier/
Pappe/Teppich

® Zentrale Dampfabsaugung
an Bigelpressen

® Zentrale
Staubsauganlagen

® Deponieentgasung
und Biogasforderung,

e Gasverdichtung
(Stickstoff, Erdgas, usw.)

e Schwefelrickgewinnung
und Oxidation

* Wirbelschichtfeverung/
Verbrennungsluft

* Produktion von
Industrieru}

e Klgranlagentechnik

Fordern Sie Dokumentationen iber die Einsatzgebiete von Continental Geblasen und Exhaustoren an.



Forderzellen

Umwelttechnik

Faulgos

Verbrennung

Luftzufihrung fir
den reibungslosen
Transport

AIR TO SULFUR RECOVERY UNIT

Biogasfarderung und Umwelttechnik Luftzufuhr zur Schwefelsiuregewinnung Fordern fiir einen produktionsschonenden
Transport

Schmutzwasser Ansaugung

- Ansaugung Zindfunke
Abscheider Pump- e

Kontroll-
System Rijcklauf Reinwasser

Diffusoren

Steverung

Teppich

Waschbehélter Geblase

BLOWER

Exhaustorren

Absaugung von Fliissigkeiten Verbrennungsprozess Aerobe Abwasserbehandlung (Beliiftung)

Exhaustorren

Fir Schittgut

Exhaustorren . "
Filter Befiillung

Produkt

Am Arbeitsplatz

Vakuumstation

FuBbodenreinigung

Zentrale Stavbabsaugung fiir die Reinigung Schiittgut-Entladung Agitation von Bidern bei der Galvanisierung

Abscheider

Sicherheitsfilter

Cyclonabscheider

Exhaustorren
Reinigungssektion
Trocknungssektion

Schnelltrocknungssystem fiir Béinder Mobiles System fiir die pnevmatische Flvidisierung




DurchflulSraten/Leistungsiibersicht

LEISTUNGSKURVEN DER ZENTRIFUGALGEBLASE

14000 16000 18000 20000 22000 24000 26000 28000 30000 32000 34000 36000 38000
Durchflumenge Nm*/h

14000 16000 18000 20000 22000 24000 26000 28000 30000 32000 34000 36000 38000
DurchfluBmenge Nm*/h

Typische Kennlinien; die obere Grafik beschreibt den Wirkungsgrad
und die Motorleistung, die untere Grafik Druck und Temperatur.

Modelliiberblick der Zentrifugalgebldse und Exhaustoren

3

51 DN 150 DN 150 1200 4000 470
77 DN 200 DN 200 2500 7000 100 1000 90

(IS = COR DA iz O o S G N2 C o TS CH NCE ORI B Co R

DN 450 DN 350 7000 25000 150 1100 120 505
500 DN 500 DN 450 9000 35000 170 1250 130 515
600 DN 600 DN 500 13000 45000 200 1400 150 540
700 DN 700 DN 600 15000 60000 200 1450 150 570

Alle obigen Leistungsdaten beziehen sich auf Luft bei T = 20 °C, p = 1,013 bar und 36% rel.
Feuchte.

CONTINENTAL Geblase eignen sich im Serien- oder Parallelbetrieb fir erhdhte Druck- und
Volumenstromanforderungen.

Leistungsbereiche



Filter-Uberwachung

Volumenstrom-Regelung

Pumpgrenz-Regelung

CONTROL PANEL

Baueinheiten

Temperatur- und
Schwingungs-
Kontrolle
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Volumenstrom-Reinigung

Pumpgrenz-Regelung

CONTROL PANEL

Temperatur- und
Schwingungs-
Kontrolle

POS. BESCHREIBUNG POS. BESCHREIBUNG POS. BESCHREIBUNG

Geblise oder Exhaustor n Sicherheitsventi (pneumatisch, elekrisch oder mechanisch) Bypass-Schalldgmpfer
-_n Flexible Verbindung mit Gummimanschette oder Kompensator Rickschlagklappe

m Schalldémpfer Saugseite T-Verbindungsstiick
Ubersetzung: Flexible Kupplung, Keilriemen, Getriebe Filter oder Filter-Schalldampfer m

Schwingungsfreie Befesfigung des Grundrahmens Filteriiberwachung m

n Temperatur- und Schwingungs-Messfihler - Schutzhaube filr Filter - Schalt- und Steverschrank
Klappe (manuell, pneumatisch oder elekir) Schalldampfer fir Druckseite -_




Tests und Zertifikate

In Zusammenarbeit mit dem Institut National des Sciences in Lyon konnte nach dreijchriger
Entwicklungszeit ein ortsgebundener Prifstand entwickelt werden, der die aktuellen Normen ASME
PTC 10 erfillt. Auf 1.000 m? Fléche befinden sich in diesem modernen Labor unzdhlige DV-
unterstitzte Daten und Informationen.

Zur computergestitzten automatischen Erfassung gehdren samiliche Parameter wie Férdermenge,
Druck, Drehzahl, Gerduschpegel, Schwingungsamplitude und Pumparbeit. So lassen sich die
gemessenen Leistungsdaten im Labor beurteilen und - falls gewinscht — auf die individuellen
Einsatzbedingungen vor Ort Ubertragen. Auf Wunsch lassen sich jederzeit genaue Protokolle und
gegebenenfalls Kennlinien der Gerdte erstellen.

- 1- Auslass-Druck (kPa)
Atmosphirischer Druck (kPa) Einlass-Temperatur (°C) Eingangs-Druck (kPa) Auslass-Temperatur (°C) 2-3 Disendruck (kPa) Innenrohr-Temperatur (°C)

Lufffeuchtigkeit (RH/%)

Atmosphérische Temperatur (°C)

Rotationsgeschwindigkeit

Eingangsspannung (kW) Gehéiuse-Temperatur (°C)

Mechanische Tests

Alle gelieferten Gerdte durchlaufen je nach Modell vor Auslieferung eine ein- bis mehrstindige
Probelauf-Endkontrolle mit Abschluf3zertifikat. Hinzu kommt noch die Zertifizierung nach CE. Zum
Probelauf der Geblase und Exhaustoren zghlen die Einhaltung der Lagerschwingungen gemaf3 DIN
ISO 10816-3 sowie die Einhaltung der Lagergehdusetemperatur laut interner Norm.

Er en

Auf Wunsch nehmen Continental Ingenieure auch ergdnzende Prisfungen vor, wie:

® Drehzahltests im kritischen Bereich
* Priifung der Materialgiite

* Dynamische Auswuchtung

* Hydrostatische Tests usw.

kPa bar atm mH,0 mmHg inchHg PSI
1 kPa = 1 0,01 0,00986 0,10197 7,50061 0,29528 0,14503
1bar = 100 1 0,98692 | 10,1971 | 750,061 | 29,5287 | 14,5048
latm=| 101,325 | 1,01325 1 10,3322 760 29,92 14,696
1mH,0=| 9,80665 | 0,09806 | 0,09678 1 73,5559 | 2,89578 | 1,42233
1 mmHg = 0,133 0,00133 | 0,00131 | 0,01359 1 0,03936 | 0,01933
linchHg= | 3,38653 | 0,03386 | 0,03342 | 0,34533 25,4 1 0,49117
1PSI=| 6,89473 | 0,06894 | 0,06804 | 0,70306 | 51,7147 | 2,03592 1
CFM x 1,699 = M3/h KW x 1,341 = HP
M3/h x 0,588 = CFM HP x 0,745 = KW

DEG.F | (9/5xC°) +32
DEG. C 5/9 (F°- 32)
Nm:/h Gemessen bei standardisierten Einlass-Bedingungen von 1.01325 bar (14.7 psia), 0° C (32°F) und 0% R.H

m3/h Gemessen bei vorgegebenen Einlass-Bedingungen

SCFM Gemessen bei standardisierten Einlass-Bedingungen of 14.7 psia (1.01325 bar), 68° F (20°C) und 36% R.H.




Von Haus aus gut entwickelt

Spirbare Weiterentwicklungen ab Werk

Mit den gestiegenen Kapazitaten der Produktionsstatten kommt auch die Produktentwicklung nicht
zu kurz. Eine fortwahrende Modernisierung der Werks- und Infrastruktur liefert dazu die entspre-
chenden Rahmenbedingungen.

Hohere Flexibilitat, die sich rechnet
Auf sich verandernde Marktbedingungen oder Kundenwiinsche reagiert Continental schnell und
zuverlassig. Dank rechnergestitzter Fertigung lassen sich mitunter die Lieferzeiten erheblich redu-

zieren. Ersatz- und Zubehérteile sind innerhalb von 24 Stunden dort, wo sie dringend benétigt
werden.
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BUREAU VERITAS
Certification

Certification ISO 9001 V 2000 AT E X Atex Directive Category 3G
July 2005 (Zone 2 and Zone 1)







